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Metalldrahtgewebe
fur Siebe und Filter

PACO:

Die Kunst des Trennens

Siebtechnik und Filtrationstechnik zdhlen zu den unentbehrlichen Wegbereitern unzahliger
industrieller Prozesse. So grundlegend ihre Arbeitsweisen sind, so differenziert die Anspriiche,
die heute an sie gestellt werden. Dabei sind qualitative Leistungsmerkmale wie Prazision,
Zuverldssigkeit und Betriebssicherheit genauso entscheidend wie dkonomische Vorteile:
Preis/Leistung, Standzeiten, rationelle Regeneration. So ist das Sieben und Filtern durch stetig
wachsende Anforderungen zu einer prozesstechnischen Kunst fortentwickelt worden — nicht
zuletzt durch den umfassenden Beitrag von PACO.

Prazisionsgewebe plus Anwendungsintelligenz

PACO-Ursprung und -Kernkompetenz ist die
Produktion hochpraziser Metalldrahtgewebe.
Bedingungslose Qualitatssicherung von der
Eingangsprifung der eingesetzten Drahte liber
Inlinekontrollen bis zur hundertprozentigen
Endabnahme aller Gewebe bildet die zuver-
lassige Basis fiir hochwertige Sieb- und Filter-
produkte genauso wie fiir exzellente Sieb- und
Filtrationsergebnisse. Hinzu kommt ein durch
eigenen Webautomatenbau und modernste Fer-
tigungstechnologie realisiertes wettbewerbs-
fahiges Preis-/Leistungsverhaltnis. So konnte
sich PACO liber Jahrzehnte hinweg seinen Platz
in der weltweit fiihrenden Spitzengruppe der
Hersteller von Prazisionsgeweben fiir die Sieb-
und Filtertechnik erarbeiten. Eng verkniipft da-
mit sind eine wohl alle Industrien umfassende
Anwendungserfahrung sowie eine nahezu glo-
bale Marktprasenz.

Das PACO-Angebot umfasst beides:
hochwertige Metalldrahtgewebe fiir die
Sieb- und Filtertechnik sowie anwendungs-
spezifische Supportleistungen.
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Doch das im weltweiten Wettbewerb immer
haufiger erfolgsentscheidende PACO-Angebot
sind Uber die Hardware der Gewebe, Siebe und
Filter hinausreichende individuelle Support-
leistungen wie Anwendungsberatung, gezielte
Innovation und die gemeinsame Entwicklung
spezifischer Losungen durch die Spezialisten
bei PACO und bei PACO-Kunden. Ergebnis die-
ser engen Zusammenarbeit sind immer wieder
Anwendungslosungen, die durch ihre pragma-
tische Praxisorientierung und Uberlegene An-
wendungsintelligenz zu prozesstechnisch fort-
schrittlichen und wirtschaftlich vorteilhaften
Produktionsergebnissen fiihren. Diese wieder-
um sind gleichbedeutend mit Wettbewerbsvor-
teilen fir unsere Kunden bei deren Abnehmern
und Anwendern.

Nutzen Sie also beides: Die umfassende PACO-
Gewebepalette fiir die Sieb- und Filtrationstech-
nik sowie den fachkundigen PACO-Support bei
Anwendungstechnik und Innovation.




Die Werkstoffe:

Qualitat wie gewunscht

Rost-, saure- und hitzebestandige Stahle

i Kurzzeichen Werkstoff-Nr. US-Norm U D.er Stoff, aus dem
nach DIN EN nach DIN / DIN EN | nach AISI & die anwendungs-
X6Cri7 1.4016 AISI 430 gerechte Qualitat der
X5CrNi18-10 1.4301 AISI 304 PACO-Metalldraht-
X2CrNi19-11 1.4306 AISI 304L gewebe fiir die Sieb-
X10CrNi 18-8 1.4310 AISI 301/302 und Filtrationstechnik
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 AISI 316 gemacht sind, ist die
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 AISI 316 L individuelle Eignung
e IR R Wb
X2CrrNiIMZ18- 15-4 1:4433 AISI 317L :féf:;?abg el
X2 CrNiMoN 17-13-5 1.4439 - ie Vielfalt
DIN 17470 X3CrNiMo 18-12-3 1.4449 _ der Anwendungs-_
B:s Em :gggg's X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 - 0,015-2,00 mm a_“f°rder”“ge“ mit
X 1NiCrMoCu 25-20-5 1.4539 AISI 904 L einer umfassenden
X 6 CrNiTi 18- 10 1.4541 AISI 321 Palette an Metall-
X6 CrNiNb 18-10 1.4550 AIS| 347 drahten.
X3CrNiCu 18-9-4 1.4567 AISI 304 Cu
X6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 AISI 316Ti Die wichtigsten
X8CrAl20-5 1.4767 _ Werkstoff-Gruppen sind:
X 15CrNi20-12 1.4828 AlISI 309 * Stahl
X 15 CrNi25-20 1.4841 AlSI 314 Blank, verzinnt,
X 12 CrNi 21-25 1.4845 AISI 310 verzinkt, lackiert
X 16 NiCr30-20 1.4860 _ Edelstahl rostfrei
- Chromstabhl,
X 12 NiCrSi36-16 1.4864 - Chrom-Nickelstahl,
NE-Metalle Chrom-Nickel-
Kurzzeichen Werkstoff-Nr. US-Norm ?olyﬁdénﬂstzhl,
Werkstoff nach DIN EN nach DIN / DIN EN | nach AISI Abmessungsbereich S
CuZn 10 CW501L € 22000 Edelstihle,
Cuzn 15 CW502L € 23000 Duplexstahle
Messing CuZn20 CW503L C 24000 0.04-2.00mm NF-MetaIIe .
DIN EN 12166 CuZn 30 CW505L C 26000 ’ ’ Nickel, Aluminium,
Cuzn36 CW507L €27000 Kupfer, Messing,
Cuzn37 CW508L € 27400 ﬁ'(‘)”NbE“L’_T\;;a”
CuSn 14 CW450K €51100 :
cusn5 CW451K - Sl
Bronze Werkstoffe
R CuSn 6 CW452K €51900 0,02-2,00mm 5, T Pl
Cusn8 CW453K €52100 Vanadium, Gold, Silber,
X3CrNiMo18-12-3 1.4449 - Platin, Hastelloy
Kupfer DIN EN 13602 E-Cu58 2.0065 - 0,04-2,00mm
Nickel DIN 17740 Ni 99,2/Ni99,6 2.4066 N02200 0,04-1,00mm
’S'I‘;lmé;";”;s_s EN AW-5019 (AIMg5) 3.3555 5056 A 0,04-1,00mm Welcher Werkstoff sich
fiir welchen Anwendungs-
Sonderwerkstoffe zweck am besten eignet,
Kurzzeichen Werkstoff-Nr. US-Norm Elér‘err: " e a‘Uf Anfrage
—INT. = . ezienungsweilse In einem
LS nach DIN EN nach DIN / DINEN  [nach AISI AHRITEEEES SR persénlicien Fachgesprach.
Inconel 600 NiCr 15 Fe 2.4816 N0 6600
Inconel 601* NiCr23Fe 2.4851 N0 6601
Inconel 625* NiCr22 Mo 9 Nb 2.4856 N0 6625 0,04-1,00mm
Incoloy 825* NiCr 21 Mo 2.4858 N0 8825
Nickel-Chrom NiCr8020 2.4869 Nichrome
Festigkeit nach DINEN 12166, DINEN 10088-3, DINEN 10270-3
Aufmachungen
Toleranz nach 1SO4782, DINEN 10270-3, DINEN 13601

weitere Werkstoffe auf Anfrage




Die Webarten:

Perfekte Bindungen

Die charakteristische Struktur und den erforderlichen Zusammenhalt erhélt jedes Gewebe von seiner Bindung, die
Kett- und Schussfaden auf bestimmte Weise miteinander verkreuzt. Im Laufe der Jahrhunderte, ja sogar Jahrtausende
der Webereigeschichte, haben sich einige grundsétzliche Bindungsarten als die alles in allem geeignetsten heraus-
kristallisiert. Zwar existiert eine groBe Vielfalt von Gewebevarianten, doch leitet sich das grundlegende Webprinzip
immer von den Klassikern Leinen-, Koper- und Atlasbindung ab. Die wichtigsten Webarten fiir PACO-Metalldrahtgewebe

sind die folgenden:
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Koperbindung (K)

Bei der Koperbindung, einer Webart mit vielen
Variationsmoglichkeiten, werden in der Stan-
dardausfiihrung jeweils zwei Kettdrahte paar-
weise vom Schussdraht eingebunden mit einer
nachfolgenden Versetzung um einen Draht.
Diese Bindungsart wird meist dann gewahlt,
wenn der Draht im Verhaltnis zur Maschenweite
so dick ist, dass er einzeln genommen der Ver-
formung beim Webprozess nicht standhalten
konnte. Mittels modernster Webtechnologie
wird eine gute Bindungsstabilitat erreicht. Die
Maschenform ist rautenformig, das Gewebebild
weist ein typisches Diagonalmuster (Grat) auf.

Glatte oder

Leinenbindung (L)

Die Leinen- oder auch Leinwandbindung ist
der Ursprung aller Gewebearten. Vom Flechten
abgeleitet werden Langsfaden (Kette) und Quer-
faden (Schuss) miteinander verwoben. Dabei
verlauft der Schussfaden wellenformig einmal
unter dem Kettfaden, beim nachsten dann dar-
Uber hinweg usw. So fixieren sich die Faden
gegenseitig, sodass mit dieser Webart sehr
exakte Maschenoffnungen zu realisieren sind.

Dass ein Gewebe aus Maschen besteht, weiB jeder. Was Gewebeparameter

aber wohl kaum jemandem bewusst ist, dass die Ma-

sche in hohem MaBe den Charakter und die Leistungs- 1. Anzahl der Dréhte pro cm in Kettrichtung
fahigkeit eines Gewebes insgesamt bestimmt. So kann 2 Anzahl der Drihte pro cm in Schussrichtung

eine einzige Masche so groB wie ein Quadratzentimeter
sein. Aber auf einen einzigen Quadratzentimeter PACO-

Metalldrahtgewebe konnen andererseits auch 64.000 4. Offene Flache %
Maschen kommen! Dazwischen liegt eine nahezu unend- 5. Drahtdurchmesser
liche Zahl von Maschenmdoglichkeiten, deren genaue De-
finition und Beschaffenheit sich ganz nach der jeweiligen
Anwendung in der Sieb- oder Filtrationstechnik richten.

3. Maschenweite
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Spitz- oder Wechselkoper

Eine insbesondere in der Filtertechnik oft ver-
wendete Bindungsform ist der Spitz- oder
Wechselkoper, der auch als Fischgrat bekannt
ist. Er wurde entwickelt, um die bei Standard-
kopergeweben auftretende Diagonalverschie-
bung auszugleichen. Durch die hochprazise
PACO-Fertigungstechnik tritt selbst im Bereich
des Wechsels (,Zickzacks“) des Spitzkoper-
gewebes kaum eine messbare Maschenver-
anderung auf. Deshalb wird es Uberall dort
bevorzugt eingesetzt, wo es auf einen prazisen
Geradeauslauf der Gewebebahnen ohne ein vor-
heriges mechanisches Recken oder Strecken
ankommt.

Fiinfschaftkoper

(Atlasbindung)

Bei dieser Webart wird jeder fiinfte Kettdraht
vom Schuss eingebunden. So entstehen langlich
geformte Rechteckmaschen. Das besondere
Kennzeichen eines Fiinfschaftkopergewebes
ist eine besonders glatte Oberflache (Satin-
effekt). Dies hat in der Filtration den Vorteil,
dass z.B. Filterkuchen leicht abgelost werden
konnen. Gleichzeitig bietet die offene Filter-
unterseite sehr gute Entwasserungsleistungen.
Hohe Durchflussraten verbinden sich mit hoher
mechanischer Qualitat.
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Wichtige d/um = Gewebedicke
5 8 t/um = Teilung
Gewebeeigenschaften: fs/um = Drahtdicke (Schuss)

* Maschenform fk/um = Drahtdicke (Kette)

(Quadratmasche, wk/um = Maschenweite
Rechteckmasche lang, (Kettrichtung)
Rechteckmasche breit) ws/pum = Maschenweite

Drahtdicken (Kettdraht, Schussdraht) (Schussrichtung)

Maschenzahl/Zoll (Mesh)
Maschenweite (Kette, Schuss)
Offene Siebflache

Spannwert (bei Sieben)




BASidd 1

Metalldrahtgewebe
fur Siebe und Filter

Technische Daten

Leinenbindung (1) und Képerbindung (k)

SE s g SF 2F SE|E| £ | & SF S SF SF SE|E| EXR | X
g s | S8 F|%%|Fle | &= 5 5 | 25| F|°Z|F|e | 8=
g AR g S5
s g 8 S g g
12,500 1,250 0,7 1,8 1,8 | 82,6 1,44 7,100 1,800 1,1 29 29| | 63,6 4,62
12,500 1,600 0,7 1,8 1,8 | 78,6 2,31 7,100 2,000 1,1 2,8 28| | 60,9 5,58
12,500 2,000 0,7 1,8 1,8 | 74,3 3,50 7,100 2,500 1,0 2,6 26| |1 54,7 8,27
12,500 2,500 0,7 1,7 1,7 | 69,4 5,29 7,100 3,150 1,0 2,5 25| |1 48,0 12,29
12,500 2,800 0,7 1,7 1,7 | 66,7 6,51 7,100 4,000 0,9 2,3 23| | 40,9 18,31
12,500 3,150 0,6 1,6 1,6 | 63,8 8,05 6,700 1,800 1,2 3,0 30] 1 62,1 4,84
12,500 4,000 0,6 1,5 1,5 | 574| 12,32 6,700 2,500 1,1 2,8 28| | 53,0 8,63
12,500 5,000 0,6 1,5 1,5] | 51,0 18,14 6,700 3,150 1,0 2,6 2,6| |1 46,3 12,79
12,500 6,300 0,5 1,4 1,4 | 44,2 | 26,81 6,700 4,000 0,9 2,4 24| | 39,2| 18,99
11,200 1,120 0,8 2,1 YA 82,6 1,29 6,300 0,800 1,4 3,6 36| | 78,7 1,14
11,200 1,400 0,8 2,0 20| | 79,0 1,98 6,300 1,000 1,4 3,5 35| | 74,5 1,74
11,200 1,800 0,8 2,0 2,0] | 74,2 3,17 6,300 1,400 1,3 388 33| | 66,9 3,23
11,200 2,500 0,7 1,9 1,9 | 66,8 5,79 6,300 1,600 1,3 3,2 32| | 63,6 4,12
11,200 3,150 0,7 1,8 1,8 | 60,9 8,78 6,300 1,800 1,2 3,1 31| | 60,5 5,08
11,200 3,550 0,7 1,7 1,71 | 577| 10,85 6,300 2,000 1,2 3,1 3,1 | 57,6 6,12
11,200 4,000 0,7 1,7 1,71 | 54,3| 13,37 6,300 2,500 1,1 2,9 29 1 51,3 9,02
11,200 5,000 0,6 1,6 1,6 | 47,8| 19,60 6,300 3,150 1,1 2,7 2,7] | 44,4| 13,34
10,000 1,120 0,9 2,3 2,3] | 80,9 1,43 5,600 0,710 1,6 4,0 4,0 | 78,8 1,01
10,000 1,400 0,9 2,2 2,2| | 76,9 2,18 5,600 0,900 1,5 3,9 39| | 74,2 1,58
10,000 1,800 0,8 2,2 2,2| | 71,8 3,49 5,600 1,250 1,5 3,7 37| | 66,8 2,90
10,000 2,000 0,8 2,1 21 | 69,4 4,23 5,600 1,600 1,4 3,5 35| | 60,5 4,52
10,000 2,500 0,8 2,0 20| | 64,0 6,35 5,600 1,800 1,4 3,4 34| | 57,3 5,56
10,000 3,150 0,8 1,9 1,9] | 57,8 9,58 5,600 2,000 1,3 3,3 33| | 54,3 6,68
10,000 4,000 0,7 1,8 1,8 | 51,0| 14,51 5,600 2,500 1,2 31 31 | 47,8 9,80
10,000 5,000 0,7 1,7 1,7 | 44,4 21,17 5,600 3,150 1,1 2,9 29| | 41,00 14,40
9,500 2,240 0,9 2,2 2,2| | 65,5 5,43 5,000 0,710 1,8 4,4 4,4 | 76,7 1,12
9,500 3,150 0,8 2,0 2,0] | 56,4 9,96 5,000 0,900 1,7 4,3 4,3 | 71,8 1,74
9,500 4,000 0,7 1,9 1,9 | 49,5| 15,05 5,000 1,250 1,6 4,1 41 | 64,0 3,18
9,500 5,000 0,7 1,8 1,8] | 429] 21,90 5,000 1,600 1,5 3,8 38| | 57,4 4,93
9,000 1,000 1,0 2,5 2,5] | 81,0 1,27 5,000 1,800 1,5 3,7 37| | 54,1 6,05
9,000 1,250 1,0 2,5 25| | 77,1 1,94 5,000 2,000 1,4 3,6 36| | 51,0 7,26
9,000 1,600 0,9 2,4 24| | 72,1 3,07 5,000 2,500 1,3 3,4 34| | 44,4| 10,58
9,000 1,800 0,9 2,4 24| | 69,4 3,81 5,000 3,150 1,2 3,1 31 | 37,6 15,46
9,000 2,200 0,9 2,3 23| |1 64,6 5,49 5,000 1,000 1,7 4,2 42| | 69,4 2,12
9,000 2,240 0,9 2,3 23| |1 64,1 5,67 5,000 1,200 1,6 4,1 41 | 65,0 2,95
9,000 2,500 0,9 2,2 22| |1 61,2 6,90 4,750 1,600 1,6 4,0 4,0 | 56,0 512
9,000 3,150 0,8 2,1 YA 54,9 10,37 4,750 1,800 1,5 3,9 39| | 52,6 6,28
9,000 4,000 0,8 2,0 20| | 479| 15,63 4,750 2,240 1,4 3,6 36| | 46,2 9,12
8,000 1,000 1,1 2,8 28| |1 79,0 1,41 4,750 3,150 1,3 3,2 32| | 36,2 15,95
8,000 1,250 1,1 2,7 27| 1 74,8 2,15 4,500 0,630 1,9 5,0 50| | 76,9 0,98
8,000 1,600 1,0 2,6 2,6 |1 69,4 3,39 4,500 0,800 1,9 4,8 48| | 72,1 1,53
8,000 2,000 1,0 2,5 25| |1 64,0 5,08 4,500 1,120 1,8 4,5 45| | 64,1 2,83
8,000 2,200 1,0 2,5 25[ |1 61,5 6,03 4,500 1,400 1,7 4,3 43| | 58,2 4,22
8,000 2,500 1,0 2,4 24 1 58,0 7,56 4,500 1,600 1,6 4,2 4,2 | 54,4 5,33
8,000 3,150 0,9 2,3 23] | 51,5 11,30 4,500 1,800 1,6 4,0 40| | 51,0 6,53
8,000 3,550 0,9 2,2 2,2| | 48,0 13,86 4,500 2,240 1,5 3,8 38| | 44,6 9,45
8,000 4,000 0,8 2,1 21| | 44,4 16,93 4,500 2,500 1,4 3,6 3,6 | 41,3 11,34
7,100 0,900 1,3 3,2 32| | 78,8 1,29 4,000 0,560 2,2 5,6 56| | 76,9 0,87
7,100 1,120 1,2 3,1 3,1 | 74,6 1,94 4,000 0,710 211 5,4 54| |1 72,1 1,36
7,100 1,400 1,2 3,0 30| |1 69,8 2,93 4,000 1,000 2,0 5,1 51| | 64,0 2,54
| = Leinenbindung / k = Képerbindung | = Leinenbindung / k = Képerbindung
PACO-Standardreihe PACO-Standardreihe




e | s | 2| g2 | 8sF ||l g &% 2 | 2| 2| g | ¢s° || e=]| &%
s a ag Tlox |2 & x 5 a ag N I I &=
2 < o S N f
= g8 g < g g
4,000 1,250 19 48[ 48[ 1] s80[ 378 2,240 0,900 3,2 81| &1 1] 509 328
4,000 1,400 190 47| 47| 1| 549] 46 2,240| 1,120 3,0 76| 76| 1| aas| 47
4,000 2,000 17| 42| 42| 1| a44| 847 2,240 1,400 2,7 70| 70| 1| 379] ¢s4
4,000| 2,240 1,6 ar| oar| 1| ma| 1021 2000 0320  43[ 109 109] I| 743 056
4,000| 2,500 1,5 39| 39| 1| 379 1221 2,000 0400 42| 06| 106] I| 694| 085
4,000| 2,600 1,5 38| 38| 1| 367| 1301 2,000 0560 3,9 9,9 99| 1| 61,0] 156
3,550| 0,500 2,5 63| 63| 1| 768 o078 2000 o710| 37| 94| 94| I| 545 236
3,550| 0,630 2,4 61| 61| 1| 721|120 2,000| 0,800 3,6 o1 91| 1| 510 2,90
3,550| 0,900 2,2 57| 57| 1| 636 231 2000 0900 34| 88| 88| I| 476| 355
3,550| 1,250 2,1 53| 53| 1| 547 413 2,000| 1,120 3,2 81| 81| 1| 41| 51
3,550| 1,400 2,0 51 51| 1| 51,4 503 2,000| 1,250 31 78| 78| 1| 379 em
3,550| 1,600 19 49| 49| 1| 475 631 1,800 0320 47| 120 120] I| 721 o6l
3,550| 1,800 190 47| 47| 1| 440|769 1,800 0400 45| 15 15| I| 669 092
3,550| 2,000 18] 46| 46| 1| 409 915 1,800 0560| 42| 108 108] I| 582| 1,69
3,350 1,000 2,3 58| 58| I| 593 292 1,800 o710| 40| 01| 01| 1| 51,4 255
3,350| 1,250 2,2 55| 55| 1| 530] 431 1,800 0800 38 98| 98| 1| 479 313
3,350| 1,800 19 49| 49| 1| 423 799 1,800 0,900 37 94| 94| 1| 444| 38
3,350| 2,240 18] 45| 45| 1| 359] 1,40 1,800 1,120] 34| 87| 87| 1| 380| 546
3,150 0,450 2,8 7 71 1] 76| o7 1,800 | 1,400 3,1 791 79 1| 36| 778
3,150 0,560 2,7 68| 68| 1| 721 1,07 1,700 0630 43 109 109] 1| 832 26
3,150 0,800 2,5 64| 64| 1| 636 206 1,700/ 0800 40| 102| 102| I| 42| 325
3,150 1,120 2,3 59| 59| I| 544 373 1,700| 1,120 3,5 9,0 90| 1| 363 565
3,150 1,250 2,3 58| 58| I| 53] 451 1,700| 1,400 3,2 82| 82| I| 301 803
3,150| 1,400 2,2 56| 56| I| 479| 547 1,600| 0,280 53| 135 135| I| 724] 053
3,150 1,600 2,1 53| 53| I| 440| 684 1,600| 0,360 51| 130 130] 1| 666| 0,84
3,150 1,800 2,0 51 51| 1| 405 831 1,600| 0500 48| 21| 21| 1| 80| 151
3,150 2,000 1,9 49| 49| 1| 374 986 1,600 0630 45| 14| 14| 1| 55 2,26
2,800 0,450 31 78| 78] 1| 72 079 1,600 o7t0| 43| 10| 1ol 1| 80| 277
2,800| 0560 3,0 76| 76| 1| 94| 119 1,600 0800 42| 106| 106] 1| 444 339
2,800/ 0,800 2,8 7 71| 1] 605 226 1,600| 1,000 3,8 98| 98| I| 379| 488
2,800| 0900 27 69| 69| 1| 573 278 1,400| 0,250 61| 154 54| I| 720 o048
2,800|  1,120| 2,6 65| 65 1| 51,00 4,06 1,400| 0,320 58| 148 48| 1| 663 07
2,800 1,400 24 60| 60| 1| 444| 593 1,400 0450 54| 137 137] 1| 573 1,39
2,800 1,800 2,2 55| 55 I| 371] 895 1,400| 0,560 51| 130 30| 1| s10] 203
2,500| 0400 34 88| 88| I| 73] 070 1,400 0,630 49| 125 125] 1| 476| 2,48
2,500| 0500 33 85| 85| I| 694] 1,06 1400 o7i0| 47| 120 120] 1| 440| 303
2,500| 0,710 31 79| 79 1| e07| 1,99 1,400 0900 43| 10| 10| I| 37| 447
2,500|  1,000{ 2,9 73| 73| 1| s1,0] 363 1,250 0250 67| 169 169| 1| 694 053
2,500 1,120 2,8 70| 70| 1| 477|440 1,250 0320 64| 162 62| 1| 634 083
2,500| 1,250 27 68| 68| 1| 444| 529 1,250| 0,400 61| 154 54| 1| 574 1,23
2,500 1,400 2,6 65| 65 1| 41| 638 1,250| 0,500 57| 145 45| 1| 510 181
2,500 1,600 2,4 62| 62| 1| 372 793 1,250| 0,560 55/ 140 40| 1| 477 220
2,360] 0800 3.2 80| 80| I| 558 257 1,250| 0,630 53| 135 135| 1| 42| 268
2,360|  1,000{ 3,0 76| 76| 1| 493 378 1,250| 0800 49| 24| 24| 1| 372 396
2,360 1,400 2,7 68| 68| 1| 394| 662 1,180| 0,450 61| 156] 156( 1| 524| 1,58
2,360 1,800 2,4 61| 61| 1| 322 989 1,180 0,630 55/ 140 40| 1| 425 278
2,240| 0360 38 98| 98] I| 72| 063 1,180 0,710 53|  134] 134] 1| 390 339
2,240 0450 37 94| 94| 1| 693] 096 1,120] 0,250 73| 185 185 1| 68| 058
2,240 0630 35 89| 89| 1| 609 17 1,120 0,320 69| 76| 76| 1| 605 0,90
2,240 o710| 34| 86| 86| I| 77| 217 1120) o400 66| 167| 167| 1| 43| 1,34

| = Leinenbindung / k = Koperbindung
PACO-Standardreihe

| = Leinenbindung / k = Kdperbindung
PACO-Standardreihe




Technische Daten

Leinenbindung (1) und Képerbindung (k)

| = Leinenbindung / k = Koperbindung
PACO-Standardreihe

| = Leinenbindung / k = Kperbindung
PACO-Standardreihe

e | s | 2| g2 | 8sF ||l g &% 2 | 2| 2| g | ¢s° || e=]| &%

s a ag Tlox |2 & x 5 a ag Tlox | e &=
2 < o S S f

= g g < g g
1,120[ 0,450 64 162 162] 1] 509[ 1,64 0400 0280 147] 374| 374] 1| 346] 1,46
1120| o560 60| 151| 151| 1| 44| 237 0355 0125] 208 529| 529| I| 547| 041
1,120] 0,710 55| 139 139] 1| 375 350 0355 0180 187 475 475| 1| 440| 077
1,000 0220 82| 208 208| I| 672 050 0355 0220 174 a42| aa2| 1| 381 1,07
1,000/ 0250 80| 203| 203| I| 640| 0,64 0355 0280 157| 400| 400| k| 31,3[ 1,57
1,000| 0,280 78| 198] 198] 1| 61,0] o078 0315 o2 234| 595 595| I| 544| 037
1,000 0,360 74| 87| 87| 1| 541 1,21 0315| o160| 21| 535 535| I| 440| 068
1,000| 0,400 71| 81| 1| 1| s,0[ 145 0315 0200 19.4| 493| 493| I| 374 099
1,000 0,500 67| 169 169] 1| 44| 212 0315 0250 77| 450| 450| 1| 31| 140
1,000 0,560 64| 163 163| 1| 41| 255 0280 om2| 255 648 648 I| 51,0[ 04
1,000 0,630 61| 156 56| 1| 376 3,09 0280 0160 227| 577 577| 1| 405 o7
1,000/ 0,710 58| 149| 149| 1| 342| 37 0280 o180 21,7| 552| 552| I| 371 089
1,000| 0,900 53|  134] 134| 1| 277|541 0,280 0,220| 200 508| 508| I| 31,4 1,23
0,900| 0,200 o1 231] 231] 1| 669 046 0250 o0d00| 286 726 726[ I| 51,0[ 036
0900 0224 89| 226| 226| I| 41| 057 0250 0140| 256 651 651| 1| 41,1 064
0,900| 0,250 87| 221| 221| 1| 62| 069 0250 0160 244 620 620| 1| 372| 079
0,900| 0,320 82| 208 208| I| 544| 1,07 0250 0200| 222| 564| 564| 1| 309 113
0,900| 0,355 80| 202| 202| 1| 514 1,28 0224 0100 309| 784| 784 I| 478 039
0,900| 0,400 77| 195 195 1| 479 156 0224 oj25| 287 728 728| 1| 42| o057
0,900| 0,450 74| 188 188| 1| 444| 1,91 0224 0160| 260 661 61| 1| 340 085
0,900| 0,500 71| s e1] 1| 43] 2,27 0,224| 0180| 248| 629| 29| I| 307| 1,02
0800/ 0200[ 100 254| 254| I| 640 05 0,200 0090 345 876 876| | 476 035
0,800| 0,250 95| 242| 242| 1| 580 07 0200 o125| 308| 782| 782| 1| 379 o6
0,800| 0,320 89| 227| 227| 1| s0] 116 0,200 o040 294| 77| 77| 1| 346] 073
0,800| 0,450 80| 203| 203| 1| 41,0] 2,06 0,200| 0160 278 706| 706] k| 309| 0,90
0,800| 0,500 77| 195 195 1| 379| 244 0180 0080| 385 977| 977| I| 479| 031
0710| 0180 12| 285 285| I| 636] 046 o180| oM2| 342| 870 870| I| 380 055
o710| 0250| 04| 265 265| I| 547| 083 o180| o125| 328 833| 833| I| 348 065
0710 0,320 97| 247| 247| 1| 475 1,26 0180 o140 31,3| 794| 794| 1| 316 o078
0,710| 0,450 86| 219 219| 1| 375 2,22 o160 0071 433 mo0| 1o0| I| 480 o028
0,630 o160 127 322| 322| I| 636 04 o160| ot00| 385 977 977| 1| 379 o049
0630 0220 18| 299 299| I| 549 o072 o160| om2| 368| 934| 934| 1| 346 059
0630 0280 10| 279 279| I| 479 1,09 0160| 0125 351| 891| 891| I| 315 070
0,630| 0,400 97| 247| 247| 1| 374| 1,97 o140[ 0063 49,3 1251| 1251| I| 476] 025
0560 0160 139 353| 353| I| 605 045 0140| 0090| 435| 104| 04| 1| 371 045
0560 0220 128 326| 326| I| 515 079 0140| 0100 47| 1058| 1058| I| 340 053
0560 0280 1,9 302 302| I| 444 179 o140| om2| 397| 1008| 1008| I| 309| 0,63
0560 0360| 109 276| 276] 1| 37| 1,79 0125| 0056 552| 1403| 1403| I| 477| o022
0500 o140 156| 397 397| I| 61,0/ 039 o125 0080 488| 1239| 1239| 1| 372 o040
0500 0200 143 363 363 1| 51,0/ 073 o125| 0090| 465 me1| me1| 1| 338 o048
0500 0250 133| 339| 339| I| 444| 1,06 0125| 0100 444| 129 129| 1| 309 056
0500 0320| 122| 31,0| 310 I| 372| 1,59 om2| o050 61,7 1568| 1568 I| 478 020
0450 o140 169 431| 31| 1| 582] o042 om2| oo071| s46| 1388| 1388 1| 375 035
0450 0200 154| 391| 391| 1| 479 o078 om2| o080| s521| 1323| 1323 1| 340| 042
0450 0250 143| 363| 363| 1| 41,3] 113 oi2| 0090| 495| 1257| 1257 1| 307| 05
0450 0320| 130| 330| 330[ I| 342| 1,69 0,000| 0050 667| 1693 169,3| I| 44| o021
0400 0125| 19,0( 484| 484| I| 580| 0,38 0100| 0063 61,3 1558| 1558| I| 376| 031
0400 o180 72| 438| 438| 1| 476 o7 o100 0071 585 1485| 1485| I| 342| 037
0400 0220 161| 410 40| 1| 46| 099 0100 0080| 556 1a11| 1411 1| 309| 045
0400 0250 54| 391| 391| 1| 379 122 0,096 0063] 629 1600 1600 1| 364 0,32




BASide 1

Metalldrahtgewebe
fur Siebe und Filter

S 8= s=| ez | glel 2| 2
“;’ E £ E © 5 kS E 2 E % == § 3 Material spez. Gewicht [g/cm?]
& & o S A S oy
_;c'j o g 3 s o =
3 g ‘g Rohstahl 7,850
= Kohlenstoffstahl 7,850
0,090 0,045 74,1 1881 1881 I| 444 09|  Edelstahl 7,900
0,090 0,056 685| 1740| 1740| 1| 380| 027| |essing Ms63 8,450
0,090 0,063 654| 1660| 166,0( 1| 346| 033| o ycen 8650
0,090 0,071 62,1 1578| 1578| k| 31,2| 0,40 Kupfer 8.900
0,080 0,040 83,3 21,7 211,7| 1| 444 0,17 : 2
0,080| 0050 769| 1954| 1954| 1| 379| o24| Nickel S0
0,080 0,056| 735| 186,8| 186,8| k| 34,6| o0,29| Nicorros 8,630
0,080 0,063 69,9 177,6 | 177,6| k 31,3 0,35| Bronze 8,800
0,071 0,040 90,1| 228,8| 2288| I| 409 048]  Aluminium 2,700
0,071 0,045 86,2 219,0| 219,0| 1| 375| 0,22
0,071 0,050 82,6 209,9 | 209,9| | 34,4 0,26 | Die Gewichte basieren auf Werkstoff EDELSTAHL und sind fiir
0,071 0,056 78,7 200,0| 200,0| k 31,3 0,31 andere Materialien gemaB dieser Liste umzurechnen.
0,063 0,036| 101,0| 256,6| 256,6| I| 40,5 0,17
0,063 0,040 97.1| 246,6| 246,6| 1| 374 0,20
0,063 0,045 92,6| 2352| 2352| k| 340 024
0,063 0,050 88,5| 224,8| 2248 k 311 0,28
0,060| 0,050| 9056,0] 230,0 230,0] k| 29,9] 0,29
0,056 0,032| 113,6| 288,6| 288,6| I| 405 0,15
0,056 0,040 104,2| 264,6| 264,6| k| 340 0,21
0,056 0,045 99,0| 2515| 2515 k| 30,7| 0,25
0,054 0,040 106,3| 270,0| 2070| k| 330 0,22
0,052 0,050 98,4 250,0| 250,0| k| 258 0,31
0,050 0,030 1250| 3175| 3175| | 39,1 0,14
0,050 0,036 16,3 295,3| 295,3| k 33,8 0,19 Fﬁnfschaft-Kaper (Atlasbindung)
0,050 0,040 1,1 282,2| 2822| k| 309| 0,23
0,048 0,030| 128,0| 3250| 3250| I| 380 0,15 2g 8| 2| 8F T T legleeles|ss
0,045 0,019| 156,3| 396,9| 396,9| I| 494| 007 SEZE|SE|IZE = 2 |s5/8Elg |~ 8
0,045 0032 129,9| 329,9| 329,9| I| 342 017| SHAT @ 3 E 828 [F 3 =
0,045 0,036| 123,5| 313,6| 313,6| k| 30,9 0,20 g(;) ig < 2 < <
0,043 0,035 128,0| 3250| 3250| k| 3055 0,20 2alsa © gl ot
0,040 0,030 142,9| 362,9| 362,9| k| 327 0,16 S |2 —It S
0,040 0,032| 138,9| 352,8| 352,8| I| 309 0,18 © © N
0,039 0,025| 1575| 400,0| 400,0| I| 368 0,13
0,038 0,035 137,8 350,0| 305,0| k 26,8 0,21 Draht @ Filterfeinheit Durchflusswerte
0,037 0,032| 1457| 370,0| 370,0| k| 285 0,19
0.036 0.028] 1563 396.9] 396.9] 316 016 132| 85|0,140/0,200] 90- 110| 52| 1,47| 0,44| 402| 17,30
0,036 0030| 1515| 3848| 3848| k| 29.8 017 107| 132] 0,160/ 0,140| 55- 65| 55| 1,30|0,44| 424| 19,80
0,034 0026] 1673| 4250| 4250| k| 319 014 107| 125/ 0,160| 0,140 65- 80| 70| 1,27/ 0,45 480| 23,90
0034] 0030| 1575 4000| 2000| k| 278 0,18 107| 59| 0,160/ 0,160| 160 - 180| 77| 1,09 0,45 995| 46,00
0,032 0,025 175,4 4456 | 4456| k 31,5 0,14 80| 60|0,200{0,200( 200 - 220| 127| 1,40| 0,55 1056| 39,80
0,032 0,028| 166,7| 423,3| 4233| k| 284 0,17 77| 40|0,240|0,240| 380 - 400| 95| 1,65/ 0,68| 1022| 42,90
0,031 0,019 198,3| 503,6| 503,6| 1| 389 0,09 65| 36[0,300[0,300| 260 - 290| 100|2,27|0,84| 996| 48,50
0,031 0,025| 1772| 450,0| 450,0| k| 31,0 0,14 55| 36|0,300(0,300| 250 - 280| 175|2,05|0,84| 900| 40,20
0,028 0,022| 200,0| 508,0| 5080| k 31,4 0,12 48| 45/0,400/0,400| 170 - 210| 130|3,79| 1,11| 1080| 40,90
0,028| 0,025| 188,7| 479,2| 479,.2| k| 279| 015 48| 45/0,290]0,290| 240 - 260| 230| 2,00 0,83 1135| 49,50
0,025| 0,022 212,8] 540,4| 5404| k| 283| 0,13 48| 25/0,300|0,300| 460 - 500| 250|2,73| 0,82| 1164| 54,00
CBs | Ol VD) WSOl S0l 15| 2ol G 30| 18]0,500/0,500| 600 - 650| 370|3,00| 1,48| 1200| 63,00
0,020 0,020] 250,0] 6350] 6350] k| 250 013 28| 17/0,470|0,470| 750 - 800| 460|2,53| 1,41| 1400| 64,20
I = Leinenbindung / k = KGperbindung 24| 20[0,600/0,600| 650 - 750| 490|3,96| 1,70| 1254| 57,10
PACO-Standardreihe 15| 13]0,900{0,900| 1150 - 1200| 850| 5,67| 2,60| 1284 | 60,30




Hochentwickelte
Priiftechnik auf dem
prézisesten Stand sorgt
Hand in Hand mit
erfahrenen Fachkraften
fiir zuverlédssige
Qualitatssicherheit.
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Die Sicherheit:

Alles exakt

nach Malk und Norm

Alle PACO-Metalldrahtgewebe werden entsprechend DIN ISO 9044 hergestellt, was den weit-
aus meisten Anforderungen an Anwendungen gerecht wird. Dariiber hinaus kénnen im Bedarfs-
fall besondere Qualitats- und Liefervereinbarungen getroffen werden. In jedem Fall wird die mit
dem Kunden vereinbarte Qualitat von PACO systematisch kontrolliert und dokumentiert.

Angaben fiir Anfragen und Bestellungen

* Geplante Anwendung

e Angabe PACO-Artikelnummer/
-Bestellnummer

* Werkstoff des Drahtgewebes
(Werkstoffnummer)

* Gewiinschte Webart (wenn erforderlich)

* Nennmaschenweite bzw. Anzahl der
Maschen je cm?/Zoll (Mesh)

* Drahtdurchmesser

* Nachbehandlung/Veredlung
(falls gewlinscht)

* Bendtigte Menge:
Gewebebreite und -lange, Stiick-/Rollenzahl

* Art der Konfektionierung

* Falls vorhanden:
Muster, Skizze, Zeichnung einsenden

* Bei Nachbestellung: altes Rollenetikett
bzw. Bestelldaten des friiheren Auftrags

Lieferformen

PACO-Metalldrahtgewebe fiir die Sieb- und
Filtrationstechnik sind in unterschiedlichsten
Formen ganz nach Bedarf lieferbar:

* Rollen

e Stiicke

e Streifen

* Formteile

* Ronden

¢ Siebboden

* Filter etc.

Die Liefermengen reichen von der
Einzelanfertigung bis zur GroBserie.

Konfektionierung/Nachbehandlung
e Schneiden

* Ablangen

e Stanzen

e Kalandrieren/Verdichten
* Recken

e Glihen

¢ Sintern

* Reinigen

e SchweiBen

e Loten

* Plissieren

* Pragen

e Tiefziehen

* Formen

* Kleben

* Beizen

* Elektropolieren, usw.

QS-Politik, Zertifizierungen

PACO stellt an sich den Anspruch der Qualitats-
fuhrerschaft im globalen Markt. Dieser wird mit
modernsten Fertigungsmethoden, Priifverfahren
und hoher Mitarbeiterqualifikation umgesetzt.
Die PACO-Qualitats-, Sicherheits- und Umwelt-
managementsysteme sind nach dem neuesten
Stand der DIN ENISO 9001 prozessorientiert
ausgerichtet und zertifiziert. Zusatzlich ist PACO
als Zulieferer fiir die Ariane 5 entsprechend dem
Assessment Standard EN 9100 fiir die Luft='und
Raumfahrt zertifiziert.




BASide 1

Metalldrahtgewebe
fur Siebe und Filter

Die Beratung:

Know-how

auf Gegenseltigkeit

PACO-Metalldrahtgewebe sind das Material, aus dem ,Mesholutions“ gemacht werden: Anwen-
dungslosungen, die von Vorteil sind — qualitativ, prozesstechnisch, 6konomisch. Sie werden am
sichersten iiber den intensiven Erfahrungsaustausch zwischen den Spezialisten bei PACO, den
PACO-Vertriebspartnern und Anwendern von PACO-Erzeugnissen in aller Welt erreicht.

Mit Motivation und Identifikation

Fragt man PACO-Kunden, was ihnen besonders
an der Zusammenarbeit mit PACO gefallt, dann
antworten die meisten: Das personliche Inter-
esse am Kundenproblem und die vorbehaltlo-
se ldentifikation damit. Deshalb stellt PACO
mit aller erforderlichen Offenheit sowohl das
im Unternehmen kumulierte Know-how sowie
die gesamten Ressourcen zur Entwicklung von
vorteilhaften Losungen zur Verfiigung. Dies
beginnt beim initialen Beratungsgesprach mit
Problemanalyse und Definition der spezifischen
Losungswiinsche. Die Losungsentwicklung fin-
det in der PACO-Entwicklung statt, auch unter
Hinzuziehung externer Forschungsinstitute.

Erprobung und Uberpriifung erfolgt im PACO-
eigenen Technikum genauso wie direkt beim
Kunden vor Ort. Immer steht dabei der enge Ge-
danken- und Erfahrungsaustausch zu Anforde-

rungen, Wiinschen und Zielen mit dem Kunden
im Mittelpunkt — von der ersten Idee bis zur Re-
alisierung einer weiteren erfolgreichen PACO-
Mesholution.

Kundennahe iiberall

Mit seinen Produktionsstatten und dem dich-
ten Vertriebspartnernetz in Deutschland und
Europa ist PACO hier wie dort praktisch iiber-
all vor Ort. Dariiber hinaus stellt PACO mit Ver-
tretungen in mehr als 80 Landern vom Nahen
Osten bis China, von Indonesien bis Nord- und
Slidamerika Kundennahe in globalem MaBstab
sicher. Dieses Netzwerk der Partnerschaft mit
Markten und Anwendern beinhaltet alle erfor-
derlichen Instrumentarien fiir eine hohe Servi-
cebereitschaft und nachhaltigen Anwendungs-
support weltweit.

In der Filterfertigung
setzt PACO SchweiB-
anlagen aus eigenem
Maschinenbau ein - zum
Beispiel zur Produktion
von iiberlangen Filter-
elementen (bis 4.200 mm).

Das Gliihen von
Metalldrahtgeweben
bei 750-1.200°C dient
der Optimierung und
Stabilisierung ihrer
physikalischen Eigen-
schaften. Es erfolgt
bei PACO u.a. mithilfe
vollautomatischer
Durchlaufgliihanlagen.

1
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Metalldrahtgewebe
fur Siebe und Filter

Das Angebot:

Vom Gewebe uber das
Element zum System

Mit PACO konnen Sie liber alles reden: Sei es der Bedarf an einem bestimmten Metalldrahtge-
webe, sei es das Interesse an einem Halbzeug oder Bauelement oder sei es auch der Wunsch
nach der Realisierung eines kompletten Systems. In jedem Fall werden Sie auf offene Ohren,
engagierte Kooperationsbereitschaft und ein sehr hohes Problemldésungspotenzial treffen.

Die PACO-Gruppe - umfassende Kompetenz aus eigener Kraft

Seit mehr als sechs Jahrzehnten ist PACO Player
im weltweiten Markt der Herstellung und Anwen-
dung von hochprazisen Metalldrahtgeweben
richtungsweisend engagiert. Unternehmens-
eigene Gewebeentwicklungen haben techni-
schen Fortschritt und Innovationen in vielen
Industrien sowie Branchen unterstitzt und
sogar erst moglich gemacht. Mit ihren Produk-
tionsstatten setzt PACO MaBstabe fir die Qua-
litat von Metalldrahtgeweben, Sieb- und Filter-

produkten. Mit der Konzerngesellschaft HETA
verfigt die PACO-Gruppe zudem diiber einen
weltweit renommierten Hersteller kompletter
Filtrationssysteme fiir anspruchsvollste Anwen-
dungen in Energieerzeugung, Gas- und Erdol-
industrie, Chemie, Pharmazie, Fahrzeugbau und
vielen anderen Industrien mehr. Deshalb ist
PACO in jedem Fall eine aussichtsreiche Adresse
fur Ihren Bedarf an Rat und Tat.

Ob Gewebe oder
Komplettlosung:

Wir freuen uns auf das
Gesprach mit lhnen!

Telefon: +49(0)6663-978-0
Telefax: +49(0)6663-919116

E-Mail: info@paco-online.com
Internet: www.paco-online.com
PACO

Paul GmbH & Co. KG

Metallgewebe- und Filterfabriken

Postfach 12 20

36393 Steinau an der StraBe — Deutschland

Mesholutions created by PACO



